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FAKTA 0 CAD-CUT®

ZNACKOU CAD-CUT® 0ZNACUJEME VSECHNY NAZEHLOVACI FOLIE ZPRACOVATELNE NA PLOTTERU.
SPOLECNOST STAHLS OPERUJE PO CELEM SVETE A MA VLASTNi VYZKUMNA STREDISKA A VYROBNi
ZAvoDY.

VYZKUMEM A VYVOJEM STEJNE JAKO DUSLEDNYM POUZIVANIM NEJNOVEJSICH VYROBNICH POSTUPU
A TECHNOLOGIi SVE PRODUKTY NEUSTALE VYLEPSUJE.

VLOZTE MATERIAL VYRIZNETE A ZACISTETE TEPELNE APLIKUJTE
2 ; v

VYZKUM - TESTOVANI - VYROBA

Spole¢nost STAHLS pdsobi po celém svéte a jeji viastni
vyrobni zavody vzdy splfiuji nejvysSsi standardy kvality.
Testovani je zasadni pro zajisténi kvality a konzistentnich
vlastnosti vyrobku. Testovaci procedury spole¢nosti
STAHLS zajistuji, ze zakaznici vzdy dostavaji vyzkouseny
a otestovany produkt.

Firma STAHLS ve vSech svych divizich trvale investuje
do nejnovéjsich technologii a vyrobnich postupd, aby
mohla svym zékaznik&im nabidnout nejlepsi vyrobky

na soucasném i budoucim trhu.

VSechny produkty jsou vyrobeny z materiald nejvyssi
kvality a snadno se pouZzivaji.

NAVRHNETE A VYRIZNETE
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V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. B
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JAK VYBRAT SPRAVNY MATERIAL

Jak vybrat spravny material
pro KAZDOU praci?
To zjistite zde!

Sehnat Ize mnoho typl latek a obleceni a my
chceme zajistit, abyste dokéazali vybrat ten spravny
materidl nebo médium Stahls pro kazdou praci.
Tato referencni tabulka vdm pomUze s vybérem,
protoze k sobé kiizovym zpusobem prirfazuje nékteré
nejcastéji pouzivané latky a nase produkty.

Tabulku méjte neustale po ruce, protoze pro vas
bude vybornym zdrojem informaci a cennou
pomuckou.

CAD-CUT®

CAD-CUT® SportsFilm

CAD-CUT® Premium Plus
CAD-CUT® Premium Plus Nylon
CAD-CUT® Premium Plus Sublistop
CAD-CUT® Flock

CAD-CUT® Glitter

CAD-CUT® Effect

CAD-CUT® Reflective

CAD-CUT® Silicone 3D 200/500
CAD-CUT® Basic Film

CAD-CUT® PS Poly Twill™ *
CAD-CUT® Felt *

CAD-CUT® Flexi Film (DOPRODE))

*Aby bylo zaru€eno trvalé pfilepeni bez tfepeni, je tfeba tento material prisit.
** Je nutné prfedem vyzkousSet!

Nylonova tkanina mikro, trikot, mini,

Sublimovany polyester
Smés polyester/bavina
oboustranna

100% polyester
Smés nylonu

P ¢
X %

XX XX XXX X X
XX XXX XXX XX
X X X X X X X XX

V8echny technické informace a doporuceni vychézeji z testd, které jsou podle naseho nézoru spolehlivé. Nemdzeme ovSem zarucit chovani vyrobku
za podminek, které nemtzeme jako vyrobce ovlivnit. Pfed aplikaci prosim stanovte vhodnost daného produktu pro zamyslené pouziti. UzZivatel nese veskera
rizika a zodpovédnost za vSe, co souvisi s pouzitim tohoto produktu. Jedinou povinnosti prodejce a vyrobce je nahradit dané mnozstvi produktu, u kterého se
prokaze vada vznikla jiz b&hem vyroby.

CAD-CUT®, CAD-LAB, Pressure Sensitive Polly-TWILL a Hotronix jsou obchodni znacky a registrované obchodni znac¢ky GroupeSTAHL™, patentoveé chranéné
i v patentovém fizeni. © Stahls Europe™ 2011 — V8echna mezinarodni préva vyhrazena.

n V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

™
CAD
CUT
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NEJLEPSi PLOTROVY MATERIAL NA TRHU: APLIKACE 5 S, SLOUPNUTI ZA TEPLA

HLADKY A MATNY POLYURETANOVY MATERIAL tenky, lepivy material
ZAJISTUJICi DOKONALE KRYTI. mize byt aplikovan ve vice vrstvach
NEOBSAHUIJE PVC! snadné vyrezavani a zacistovani
matny povrch
vhodny pro malé detaily
Cislo artiklu: PTSL-SFPU...R50-25-AK aplikace pouze 3 s

JAK VYREZAVAT

Vlozte material do Vzdy provedte testovaci rez Nezapomenite vyfiznout Vzdy odstrante prebytecny
vyfezavaciho nastroje pro kontrolu bfitu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na

tak, aby byl polyesterovy jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
podklad dole. zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Predbézné lisujte odév PoloZte obrazek Aplikujte po dobu 5 sekund
po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 160 °C a stfednim tlaku.
teploté 160 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim ODLOUPNETE ZA TEPLA.
pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym
potahem.
V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. E
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[/l PremiumPlus ""

POLYURETANOVY MATERIAL pruzny a elasticky

PRO POUZITi NA VETSINE TEXTILII. slabé prichyceni

NEOBSAHUIJE PVC! snadné vyrezavani a zacistovani
matny, sametovy povrch
muze byt ve vice vrstvach

cap B
CUT

Cislo artiklu: PTSL-PP...R50-25-AK

JAK VYREZAVAT

Vlozte material do VZdy provedte testovaci fez Nezapomerite vyfiznout VZdy odstrante prebytecny
vyfezavaciho nastroje pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na

tak, aby byl polyesterovy jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
podklad dole. zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu
M lycra/spandex

100

mikrona

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 8 sekund

po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.

teploté 150 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim Odloupnéte za tepla.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

E V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POLYURETANOVY MATERIAL PRO POUZITI snadné vyfezavani a zacistovani
NA VETSINE NYLONOVYCH TEXTILII. slabé prichyceni
NEOBSAHUIJE PVC! velmi tenky material

muze byt ve vice vrstvach

Cislo artiklu: PTSL-PPN...R50-25-AK

JAK VYREZAVAT

Vlozte material do VZdy provedte testovaci fez Nezapomerite vyfiznout VZdy odstrante prebytecny
vyfezavaciho nastroje pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na

tak, aby byl polyesterovy jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
podklad dole. zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

[0 bavina

[ polyester

[J smés polyester/bavina
M nylon a smési nylonu

ddddddddd
ad ad

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund STAHLS'

po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 130 °C a mirném tlaku.

teploté 130 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izola¢nim Odloupnéte za studena.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

™
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POLYURETANOVY MATERIAL PRO POUZITI zcela zabrariuje sublimovani
NA VETSINE POLYESTEROVYCH TEXILII. slabé prichyceni
NEOBSAHUIJE PVC! snadné zacistovani

muze byt ve vice vrstvach

POUZE NA OBJEDNAVKU

v
r

islo artiklu: PTSL-SSF...R50-25-AK

JAK VYREZAVAT

Vlozte material do VZdy provedte testovaci fez Nezapomerite vyfiznout VZdy odstrante prebytecny
vyfezavaciho nastroje pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na

tak, aby byl polyesterovy jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
podklad dole. zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

[0 bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu
M softshell

150

mikrona

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 8 sekund STAHLS'

po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 140 °C a stfednim tlaku.

teploté 140 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim Odloupnéte za studena.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

E V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

@Flock

MEKKY, RELIEFNi MATERIAL také pro malé vzory

SE SAMETOVOU TEXTUROU. mirné lepivy podklad

NEOBSAHUIJE PVC! meékky, prijemny povrch
zarivé barvy

™
CAD
CUT

Cislo artiklu: PTSL-FS...R50-24-AK

JAK VYREZAVAT

Vlozte material do VZdy provedte testovaci fez Nezapomerite vyfiznout VZdy odstrante prebytecny
vyfezavaciho nastroje pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na

tak, aby byl polyesterovy jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
podklad dole. zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 15 sekund STAHLS'

po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 175 °C a stfednim tlaku.

teploté 175 °C, aby zmizelo  a prikryjte izola¢nim Odloupnéte za studena.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. E
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POKYNY PRO APLIKACI

VYTVAREJTE STYLOVOU GRAFIKU
A UDAVEJTE TON V RUZNYCH
UZASNYCH BARVACH.

Cislo artiklu: PTSL-G...R50-25-AK

JAK VYREZAVAT

Vzdy provedte testovaci rez
pro kontrolu britu, tlaku,
jeho ostrosti a rychlosti.

VloZte material do
vyfezavaciho nastroje
tak, aby byl polyesterovy
podklad dole.

POKYNY PRO APLIKACI

PoloZte obrazek
polyesterem nahoru

a prikryjte izolanim
papirem nebo teflonovym

Predbézné lisujte odév

po dobu 3 az 5 sekund pfi
teploté 150 °C, aby zmizelo
pomackani a vihkost.

¢ Spickova moda
e zarivy vzhled

4

Pl SR
Bl = ol
T

™
CAD
CUT

Nezapomerite vyfiznout
svij obrazek zrcadlové!

VZzdy odstrante prebytecny
material, aby na
polyesterovém podkladu
zUstal jen vlastni design.

Aplikujte po dobu 10 sekund
pfi 150 °C a stfednim tlaku.
Odloupnéte za tepla.

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

STAHLS'

potahem. THE HEAT
PRINTING
SPECIALIST
m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

™
CAD
CUT

HLADKY MATERIAL PRIPOMINAJICI EFEKT Spickova moda

KALEIDOSKOPU. zarivy vzhled
Uzasné efekty
lepivy podklad

Cislo artiklu: PTSL-E...R50-25-AK

JAK VYREZAVAT
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Vlozte material do VZdy provedte testovaci fez Nezapomerite vyfiznout VZdy odstrante prebytecny
vyfezavaciho nastroje pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na
tak, aby byl polyesterovy jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
podklad dole. zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund STAHLS'

po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.

teploté 150 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim Odloupnéte za studena.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. m
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REFLEXNI MATERIAL PRO POUZITI e 7adné lepeni nosné folie
NA VETSINU TEXTILNICH VYROBKU ¢ snadné vyrezavani a zacistovani
e reflexni material

Cislo artiklu: PTSL-RFR50-25-AK

JAK VYREZAVAT

Vlozte material do vyfezavaciho Vzdy provedte testovaci rez Nezapomenite vyfiznout VZzdy odstrante prebytecny
nastroje tak, aby byl pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na
polyesterovy podklad dole. jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
POZOR: Pred vyfezavanim zUstal jen vlastni design.

materialu odstrante
ochranny film.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

140

mikrona

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund STAHLS'

po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.

teploté 150 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim Odloupnéte za tepla.

pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym

potahem. THE HEAT

PRINTING
SPECIALIST

m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

9 &@ Igepa velkoobchod papirem spol. s r.0., Ke Stadionu 400, 250 70 Odolena Voda
@?’@ IG E PA T +420 283970 121 | F +420 283 971 996, E objednavky@igepagroup.com
00/S

a GroupeSTAHL company www.igepagroup.cz | www.top-autofolie.cz



POKYNY PRO APLIKACI

™
CAD
CUT

@Silicugﬁ:g 3D -200-

ODOLNY SILIKONOVY MATERIAL nelepivy material

0 SILE 200 p dobré kryti na polyesteru
matny povrch
vytvari 3D efekt

POUZE NA OBJEDNAVKU

JAK VYREZAVAT

LT
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VloZzte material do plotteru Vzdy provedte testovaci rez Nezapomerite vyfiznout Vzdy odstrante prebytecny
linerem smérem dold. pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na
jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu

zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund
po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.
teploté 150 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim Odloupnéte za studena. Znovu
pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym zazehlete b sekund pfikryté izolacnim
potahem. papirem nebo teflonovym potahem.
White 001 Red 200 Light Blue 320  Royal Blue 300 Green 400 Grey 730 Black 700
V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. m
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ODOLNY SILIKONOVY MATERIAL nelepivy material

0 SILE 500 p dobré kryti na polyesteru
matny povrch
vytvari 3D efekt

™
CAD
CUT

POUZE NA OBJEDNAVKU

JAK VYREZAVAT

VloZzte material do plotteru Vzdy provedte testovaci rez Nezapomerite vyfiznout Vzdy odstrante prebytecny
linerem smérem dold. pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na
jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu

zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

M bavina

M polyester

M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu

Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 10 sekund
po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.
teploté 150 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim Odloupnéte za studena. Znovu
pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym zazehlete b sekund pfikryté izolacnim
potahem. papirem nebo teflonovym potahem.
White 001 Red 200 Light Blue 320  Royal Blue 300 Green 400 Grey 730 Black 700
m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

@Basic Film

MATNY POLYURETANOVY MA]'ERII'\L
ZARUCUJICI TU NEJLEPSi PRUHLEDNOST.

nelepivy material

POUZE NA OBJEDNAVKU

matny povrch

JAK VYREZAVAT

L
I
L]
:I
o

LNy |
BFNA ==

f_

TR
' -

™
CAD
CUT

idealni pro Cislice a pismena
snadné vyrezavani a zacistovani

VloZte material do
vyfezavaciho nastroje
tak, aby byl polyesterovy
podklad dole.

Vzdy provedte testovaci rez
pro kontrolu britu, tlaku,
jeho ostrosti a rychlosti.

Nezapomerite vyfiznout
svij obrazek zrcadlové!

POKYNY PRO APLIKACI

VZzdy odstrante prebytecny
material, aby na
polyesterovém podkladu
zUstal jen vlastni design.

PoloZte obrazek
polyesterem nahoru

a prikryjte izolanim
papirem nebo teflonovym
potahem.

Predbézné lisujte odév

po dobu 3 az 5 sekund pfi
teploté 160 °C, aby zmizelo
pomackani a vihkost.

Aplikujte po dobu 10 sekund
pfi 160 °C a stfednim tlaku.
Odloupnéte za studena.

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

[160°c] [ bavina
10 sek] [ polyester
M smés polyester/bavina
[ nylon a smési nylonu
(¥ )
29,

A\
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POKYNY PRO APLIKACI

[/IPS Poly-TWILL™

POLYESTEROVY MATERIAL PRO ELEGANTNi
VZHLED V KOMBINACI S VYSIVKOU

POUZE NA OBJEDNAVKU

v
re

islo artiklu: PTSL-FPT...R41-23-AK

JAK VYREZAVAT

KROK 1

1. Pro vyfiznuti CAD-CUT® PS Poly-twillu mdzete
pouzit 45° nebo 60° bfit. Doporucujeme nas 3
specialni keprovy brit (obrazek). I

2. Vlozte material do vyfezavaciho nastroje
polyesterovym podkladem smérem dol{.

NEZAPOMENTE vyriznout sv(j obrazek NEPREVRACENE!
Tedy NE ZRCADLOVE.

™
CAD
CUT

100% polyesterovy kepr
prilnavé lepidlo umoziuje snadné umisténi
nas exkluzivni PSA2 Needle Glide™

pomaha predejit slepovani jehel
a pretrhavani niti
elegantni vzhled

1. VZdy provadéjte testovaci fez pro kontrolu britu,
tlaku, jeho ostrosti a rychlosti!

2. Vzdy odstrante prebyte¢ny material, aby
na polyesterovém podkladu zUstal jen vlastni
design.

POZOR: Okraje je nutné prosit nebo nanést za tepla pomoci dalsiho CAD-CUT® materidlu, abyste zajistili, ze budou na
vasem odévu pevné drzet. Okraje je navic nutné prilepit. CAD-CUT® PS Poly-TWILL™ je tkany polyesterovy material a pokud

okraje nepfipevnite, budou se odchlipovat.

POKYNY PRO APLIKACI

Predbézné lisujte odév

po dobu 3 az 5 sekund pfi
teploté 175 °C, aby zmizelo
pomackani a vihkost.

Polozte Poly-Twill na tricko
keprem nahoru a prikryjte
jej izolatnim papirem nebo
teflonovym potahem.

¥ bavina

533 ¥ polyester

170-175°C mikrona | V] smés polyester/bavina
10 sek A& .
[ ¥ nylon a smési nylonu

Aplikujte po dobu 10 sekund  Prisijte svij keprovy
pfi 175 °C a stfednim tlaku.

obrazek na odév.

m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

STAHLS

a GroupeSTAHL company
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POKYNY PRO APLIKACI

M

cap B
CUT

@Filz

VLNENA PLST, IDEALNi PRO TVORBU e 80% vlna, 20% viskdza
VINTAGE DESIGNU ¢ idealni pro vintage design
¢ trvanliva a omyvatelna

POUZE NA OBJEDNAVKU

JAK VYREZAVAT

Pro praci s timto materidlem
potfebujete deskovy plotr!

POZOR: Lepidlo na zadni stragé nasi CAD-CUT® pilsti neni vyrobeno pro trvalé prilnuti na odév. Pro zajisténi trvalého prilnuti
musite design na odév prisit. Cim Castéji budete plst prat, tim vice bude patrny Vintage vzhled.
POZOR: Vyzaduje opatrné zachazeni!

¥ bavina

k-2
1400 ¥ polyester

165-177°C (507 || micons [V smés polyester/bavina
POKYNY PRO APLIKACI [8'1°sek ' L) M nylon a smési nylonu

Predbézné lisujte odév Polozte plst na tricko Aplikujte po dobu Prisijte svlj plstény obrazek
po dobu 3 az 5 sekund pfi plsti nahoru. 8 az10 sekund na odeév.

teploté 175 °C, aby zmizelo pfi16baz 177 °C

pomackani a vihkost. a stfednim tlaku.

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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POKYNY PRO APLIKACI

HLAQISY A IyIATNY MA'[ERI[\L,Z PVC ® nizka cena
ZAJISTUJICI DOKONALE KRYTI. ¢ snadné zpracovani

DOPRODEJ

v
r

islo artiklu: PTSL-FF...R50-25-AK

JAK VYREZAVAT

™
CAD
CUT

¢ bez lepivého podkladu - idealni pro velké
vzorky, protoze se folie snadno zacistuje

i (000

o
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Vlozte material do VZdy provedte testovaci fez Nezapomerite vyfiznout VZdy odstrante prebytecny
vyfezavaciho nastroje pro kontrolu britu, tlaku, svij obrazek zrcadlové! material, aby na
tak, aby byl polyesterovy jeho ostrosti a rychlosti. polyesterovém podkladu
podklad dole. zUstal jen vlastni design.

POKYNY PRO APLIKACI

[4150°¢c] [ bavina
15 sek] [ polyester
M smés polyester/bavina
O nylon a smési nylonu
ik 20
40
- L3
Predbézné lisujte odév Polozte obrazek Aplikujte po dobu 15 sekund
po dobu 3 az 5 sekund pfi polyesterem nahoru pfi 150 °C a stfednim tlaku.
teploté 150 °C, aby zmizelo  a pfikryjte izolatnim Odloupnéte za studena.
pomackani a vihkost. papirem nebo teflonovym
potahem. THE HEAT
PRINTING
SPECIALIST
m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.

s r.0., Ke Stadionu 400, 250 70 Odolena Voda
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Materialy CAD-COLOR" &3

ZNACKOU CAD-COLOR® 0ZNACUJEME SIROKOU SKALU MATERIALO PRO DIGITALNI TISK A ZPRACOVANI

NA PLOTTERU. AT UZ PRACUJETE S BAVLNOU, SMESi POLYESTERU A BAVLNY, POLYESTEREM,
NYLONEM NEBO LYCROU, MAME TEN NEJVHODNEJSi MATERIAL CAD-COLOR®.

CAD-COLOR® SuperTEK™ Opaque
CAD-COLOR® SportsFilm
CAD-COLOR® Solutions™ Opaque
CAD-COLOR® Nylon

CAD-COLOR® SuperTEK™ Sublistop
CAD-COLOR® Sublistop

CAD-COLOR® SuperTEK™ Clear
CAD-COLOR® FoilTEK™
CAD-COLOR® Glow in the Dark
CAD-COLOR® Solvent Flock
CAD-COLOR® Subli Flock

DalSi informace najdete na naSem webu
www.igepa.cz sekce Signmaking/STAHLS

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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PRISLUSENSTVI

CAD-COLOR®
MAGICMASK® PLUS
Tepelné odolna folie

na potisky, kterou vyzaduiji
témer vSechny nase vyrobky

KRYCI PAPIR
NA OPAKOVANA
POUZITI
S vrstvou vosku, neni
vhodny na sublimaci
potistény polyester.
nebo laminovani za studena - Na vétsing material( vytvari
. matny povrch. Kazda
na vytistény a zacistény motiv. strana m(iZze byt pouZita
Sitka 50cm, navin 50m. .. A vicekrat.

CAD-COLOR®. Pomoci stérky
Ize MagicMask® aplikovat
Format cca 46 x 48cm.

STERKA GUMOVY KRYCI POTAH
Stérka je gumovy néastroj Vysoce kvalitni silikonova
s rovnymi okraji, kterym podlozka, ktera velmi

se odstranuje zvrasnéni dobre izoluje teplo

a vzduchové bubliny pfi a je idedlni pomuckou
aplikovani vinylu nebo pri textiltransferovych
maskovani digitalnich aplikacich. Vytvari lehce
médii na termoplasticky texturovany povrch.
podklad, aby bylo zaru¢eno Formét cca 46 x 46¢cm.
rovnomeérné nanesen.

ZACISTOVACI NASTRO) TERMOPASKA
STAHLS EZ Urcena k prichyceni vzord

Tento uzite€ny néastroj na textilie, zvlaste tepelné
Vam umoznf snadno zadistit odolny (170 °C) material.
grafiku CAD-CUT® Pevna stabilni konstrukce
a CAD-COLOR®. _ davkovace s gumovym
fj
- ‘ﬂ

podkladem.
Navin cca 66 m.

IZOLACNi KRYCIi POTAH
NA OPAKOVANA POUZITI

Pevny nepfilnavy povrch,
vhodny i pro sublimacni
barvy. Snadné odstranéni
necistot. Vytvari mirné leskly
vzhled a texturu.

Formét cca 49 x 46¢cm.

m V3echny technické informace a doporuceni vychéazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit.
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SAMOSTATNE STOJICi LASEROVY ZAMEROVACI

SYSTEM PRO TEXTILTRASFER

PRO SNOADNE A PRESNE UMISTENI
MOTIVU NA ZAZEHLOVANE ODEVY

* 4 SAMOSTATNE POLOHOVATELNE
LASERY

e MOZNO POSTAVIT NA STUL
S JAKYMKOLIV POVRCHEM

o KOMPATIBILNi SE VSEMI MODELY
ZAZEHLOVACICH LISU

OBSAHUJE LASER ALIGNMENT WIZARD ™.

e snadné pozicovani zarovek pro pocatecni nastaveni
e robustni a stabilni konstrukce

e dodavano vcetné pravitka pro snadné zaméreni

TECHNICKE INFORMACE:

e k umisténi vedle zazehlovaciho lisu je potfeba cca
46c¢cm prostoru

e kazda zarovka ma samostatny vypinac

® nevyzaduje montaz

¢ nedoporucujeme zamérova¢ umistovat na drzacich
k zazehlovacim listim - Heat Press Caddie™

Podivejte se na instruktazni video na naSem webu

V3echny technické informace a doporuceni vychazeji z test(, které jsou podle nadeho nézoru spolehlivé. Nem(izeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nemdzeme jako vyrobce ovlivnit. m
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ZAZEHLOVACI LISY

ZAZEHLOVACI LISY HOTRONIX® DOMINUJi SVYM DESIGNEM, PREKONAVAJI KONKURENCI NEJEN
V TESTECH VYKONU, ALE | V DALSICH OBLASTECH. ZAZEHLOVACI VYBAVENI STAHLS HOTRONIX®
JE KVALITNi, SPOLEHLIVE, PRESNE A SNADNO SE POUZiVA.

Rada Clam Basic — idealni pro zaéate¢niky nebo jako zalozni stroj

Rada MAXX™ — nejlepsi pomér ceny a vykonu

Rada Sprint® Mag Digital — patentovany, nejmoderné;jsi funkce automatického otevieni

Rada Sprint® Mag Hover — ideélni pro pouziti s tiskem pfimo na odév

Rada Fusion® — prvni zazehlovaci lis na svété s technologii dotykové obrazovky

Rada Hotronix® Air Fusion a fada Hotronix® Dual Air Fusion™ — pro uZivatele s vysokou produkci

E V&echny technické informace a doporucenf vychazeji z test(, které jsou podle naseho nazoru spolehlivé. Nemdzeme oviem zarucit chovani vyrobku za podminek, které nem(izeme jako vyrobce ovlivnit.
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Igepa velkoobchod papirem spol. s r.o.

Ke Stadionu 400

250 70 Odolena Voda

Tel.: 283 970 121

Fax: 283 971 996
marketing@igepagroup.com
objednavky@igepagroup.com
www.igepagroup.com
www.top-autofolie.cz
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